Fiir Waffen und Munition

(/Q\\/\) Wehrtechnische Dienststelle | :I\*I;

=N, -WTD 91-
&/ Bundeswehr
Bescheinigung

tiber die Herstellerqualifikation nach DIN 2303

Q3 BK1 074 2016

Die Firma: Kliddtke Metallverarbeitung GmbH
Alte Marienberger Stralle 30-35
09432 GroBolbersdorf OT Hohndorf

hat auf Antrag und nachfolgender Betriebspriifung nachgewiesen, dass er die Qualitats-

anforderungen an Herstell- und Instandsetzungsbetriebe fiir wehrtechnische Produkte durch

SchweilRen/Hartléten/thermisches Spritzen erfullt.

Auf Grundlage dieser Herstellerqualifikation ist sie berechtigt, an wehrtechnischen Produkten der
Klasse Q3 - Panzerungsfunktion

relevante Arbeiten der Bauteilklasse BK1. in den Prozessen

135 MAG-Schweillen

an Werkstoffen nach
Panzerstahl nach TL 2350-0000 bis Giite Z

auszufthren.
Vorname Name Geb.-Datum Qualifikation
Aufsichtsperson: Dirk Kladtke 28.02.1975 SFI / IWE

Vertreter: Jens Paschke 08.10.1963 SFM /IWS
Die Zulassungsurkunde darf nicht im Internet veréffentlicht werden.

Geltungsdauer der Bescheinigung: bis zum 20.10.2025
ausgestellt am: 20.10.2022
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Die Seiten 2 bis 3 sind Bestandteil der Bescheinigung.
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Wehrtechnische Dienststelle fur Waffen und Munition
Geschéaftsfeld 440 — Anerkannte Stelle
Am Schielplatz, 49716 Meppen

Kladtke Metallverarbeitung GmbH - 2022 - 2025
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1. Anwendungsbereich

Schweilarbeiten an Teilen/ Gehausen aus Panzerwerkstoffen nach DIN 2303 — Teil
Q3 Panzerungsfunktion.

Es kénnen alle Instandsetzungs- und Konstruktionsschweiungen nach TL 2350-0003
an Panzerwerkstoffen durchgefuhrt werden.

Die Fertigung von Prototypen ist vor Beginn anzuzeigen, vor Aufnahme einer

Serienfertigung ist eine Zulassung (Freigabe des Fertigungsverfahrens) neu zu
beantragen.

2. Grundwerkstoffe

Zugelassen wird das ferritische SchweilRen an Teilen aus Panzerstahl nach TL 2350-
0000.

3. Abmessungen/ Wanddicke

Panzerstahl: Wanddicke bis 40 mm

4. SchweilRverfahren/ Positionen

Far das Instandsetzungs — und Konstruktionsschweiften von Teilen aus
Panzerbauwerkstoffen untereinander sowie Teilen aus Baustahl sind die
Schweillverfahren:

- MAG-SchweiRen 135

in den Positionen PA, PB zugelassen.

Alle anderen Schweil3positionen mussen durch Arbeitsproben qualifiziert werden und
sind nur mit Zustimmung des amtlichen Guteprifers / Technischen Offiziers zulassig.

Schweiligerateinstellungen sind den jeweiligen qualifizierten SchweiRanweisungen zu
entnehmen.
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